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CAD/CAM / VICEVRSTVY ZIRKON

ONE FOR ALL

3D PRO

Multilayer zirconia

Vicevrstvy zirkonovy disk pro CAD/CAM vyrobu nahrad. Od krckové k incizalni oblasti se plynule
méni odstin, translucence a pevnost. [2, 3]

800-1 200 42-49 % Sinocera

MPa / pevnost v ohybu propustnost svétla zirkonovy prasek

Hodnoty pevnosti a propustnosti svétla se méni podle oblasti disku. [1-3]

PARAMETRY MATERIALU

Hustota pred sintrovdnim 3,15 + 0,05 g/cm?

Hustota po sintrovani 6,07 = 0,02 g/cm?

Doporucenad sintrovaci teplota 1500 °C

Hlavni vydrz 120 minut

Rozmezi teplot uvedené v podkladu 1480-1 530 °C

Rozméry v nabidce Dental Trade @ 98 mm / vysky 10-30 mm podle varianty

Parametry jsou deklaraci vyrobce. Propustnost svétla je uvedena pro vzorek 1,0 £ 0,02 mm. Pevnost 1 200 MPa se
vztahuje ke kr¢kové oblasti. [1-3]

Pouziti

PIné anatomické korunky a mUstky a konstrukce urcené k fazetovani. Pro konkrétni indikaci dodrzte
minimalni tloustky, prdrezy spoji a pripustny rozsah konstrukce podle platného navodu vyrobce. [1, 3]
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Sintrovaci program

Program pro fadu 3D-Pro-ML podle brozury ZirDent 2025, str. 3. [4]
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Casova osa je vypoctena z rychlosti programu pro modelovy start pfi 20 °C. Teplota 50 °C na konci kFivky
neznamena pokyn k otevreni pece ani k vyjmuti prace; postupujte podle nadvodu pece.

Faze Teplota Rychlost / vydrz
1. Ohrev 20 -» 100 °C 3 °C/min

2. Ohrev 100 » 1 000 °C 6 °C/min

3. Vydrz 1 000 °C 10 min

4. Ohrev 1000 - 1500 °C 5 °C/min

5. Vydrz 1500 °C 120 min

6. Chlazeni 1500 - 50 °C 15 °C/min

120 minut je pouze hlavni vydrz. Chlazeni a bezpecné otevreni se ridi také nadvodem pece. Rozmezi
1 480-1 530 °C neni pokynem k libovolné zméné programu. Pri odliSnosti od aktudlniho ndvodu k
dodanému materialu si pred zpracovanim vyzadejte upresnéni.
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Prace v laboratori

Od volby disku k dokon&eni nahrady.

Priprava a nesting

1 Ovérte typ materialu, Sarzi, odstin, vysku a faktor smrsténi. Polohu ndhrady v disku volte
podle gradientu, konstrukce a poZzadovaného optického vysledku.

Kontrola a sintrovani

2 Zkontrolujte neporusenost prace. Cisténi, pripadné dobarvovani a sudeni provadéjte podle
platnych pokyn(. Pouzijte program pro dany material a pec.

Dokonceni a evidence

3 Pouzivejte kompatibilni nastroje, keramiku a glazury podle jejich ndvodd. Uchovejte Sarzi
disku a zéznam pouzitého programu.

Urceno profesionalnim zubnim laboratorim. Pri obrdbéni pouzivejte odsdvani a odpovidajici ochranu
oc¢i a dychacich cest. Tento technicky manual doplfiuje Uplny ndvod vyrobce (IFU); respektujte i
pokyny pro zarizeni a dokoncovaci materialy.

PRODUKTOVA PODPORA

Dental Trade a.s.

info@dental-trade.cz | +420 724 393 271

ONE FOR ALL 3D PRO na www.dental-trade.cz Produkt

Technické podklady

[1] Zirdent Biotechnology Co., Ltd.: User Manual / Instructions for use of Zirdent Zirconia Block, 2024, dodany dokument.
[2] ZirDent 3D-Pro-ML. [3] Dental Trade: ONE FOR ALL 3D PRO. Webové Udaje ovéreny 25. 10. 2026.

[4] ZirDent: 3D-Pro-ML, brozura 2025, str. 3 - tabulka a krivka sintrovaciho programu.

Z&avazna identifikace vyrobce a regulatorni Udaje jsou v oznaceni vyrobku a dokumentaci dodavky.
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